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本 数字 化 手册 具有 方便 快 损 
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封面 无 防伪 标 均 为 盗版 


展 水 平 、 国 外 铸造 技术 发 
国家 标准 、 行 业 标准 为 依据 ， 从 生产 实际 应 用 出 
介绍 了 国内 外 比较 成 熟 的 技术 、 材 料 、 工 艺 及 设备 。 内 容 包括 : 综合 
性 资料 ， 熔 炼 铸造 合金 用 的 原材料 ， 铸 铁 及 其 熔炼 ， 铸 钢 及 其 熔炼 ， 铸 造 
特种 铸造 工艺 ， 


环境 保护 





E 确 、 快 捷 地 查 到 所 需要 的 数 
户 输入 数值 就 可 轻松 得 到 正确 的 运算 结 
性 户 可 通过 曲线 图 资源 ， 在 计算 机 上 对 曲线 图 进行 对 线 取 值 。 

本 数字 化 手册 可 供 从 事 铸 造 专业 的 工程 技术 、 管 至 
]， 也 可 作为 大 专 院 校 师 生 的 参考 资料 。 


E 及 现场 操作 人 员 使 


国 铸造 协会 组 编 .一 北京 : 


教 材 网 : http: [www. cmpedu. com 
: http: A//www. cmpbook. com 
机 工 官 博 : http: //weibo. com/ cmp1952 


了 路 
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铸造 是 装备 制造 业 的 基础 产业 。 正 确 选择 先进 适用 、 清 洁 高 效 的 铸造 技术 、 材 料 、 
工艺 及 装备 是 生产 优质 铸件 的 必要 条 件 。 为 了 配合 目前 铸造 产业 的 结构 调整 和 转型 升 
级 ， 满 足 工程 技术 人 员 对 数字 化 信息 的 需求 ， 我 们 在 机 械 工业 出 版 社 出 版 的 《新 编 铸 
造 技术 数据 手册 》 的 基础 上 ， 开 发 研制 了 《新 编 铸造 技术 数据 数字 化 手册 》 (以 下 称 为 
本 数字 化 手册 ) 。 本 数字 化 手册 以 “全 面 覆 盖 、 精 练 准 确 、 新 鲜 独 特 ” 为 宗旨 ， 遵 循 体 
现 综合 性 、 权 威 性 和 引领 性 的 要 求 ， 以 铸造 行业 最 新 国家 标准 、 行 业 标准 为 基础 ， 从 生 
产 实际 应 用 出 发 ， 介 绍 了 国内 外 比较 成 熟 的 技术 、 材 料 、 工 艺 及 设备 ， 是 目前 国内 有 关 
铸造 方面 数据 资料 较为 齐全 和 规范 的 资料 库 软 件 。 

本 数字 化 手册 主要 内 容 包 括 : 综合 性 资料 ， 熔 炼 铸造 合金 用 的 原材料 ， 铸 铁 及 其 熔 
炼 ， 铸 钢 及 其 熔炼 ， 铸 造 有 色 合 金 及 其 熔炼 ， 造 型 材料 ， 砂 型 铸造 工艺 ， 特 种 铸造 工 
艺 ， 环 境 保护 与 职业 健康 安全 等 。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目录 查询 、 索 引 查询 、 搜 索 查 
询 、 数 据 表 查 询 等 方式 ， 准 确 、 快 捷 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 并 进行 下 载 ， 可 使 读者 缩短 
查询 数据 所 用 的 时 间 ， 提 高 工作 效率 ; 独特 设计 的 计算 公式 ， 只 需 输 入 数值 就 可 轻松 得 
到 正确 的 运算 结果 ; 用 户 可 利用 曲线 图 资源 ， 在 计算 机 上 对 曲线 图 进行 对 线 取 值 。 

本 数字 化 手册 开发 思路 新 颖 ， 数 据 资源 丰富 ， 可 供 从 事 铸 造 专业 的 工程 技术 、 管 理 
及 现场 操作 人 员 使 用 ， 也 可 作为 大 专 院 校 师 生 的 参考 资料 。 

目前 已 出 版 的 数字 化 手册 有 : 《中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 数字 化 手册 》 
《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》《 实 用 五 金 数字 化 手册 》《 新 编 铸 造 技 术 数据 数字 化 
手册 》。 数 字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 将 及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 
数字 化 手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 敬 请 用 户 不 音 赐教 ， 以 便 使 我 们 的 产品 不 断 优化 升级 ， 
满足 用 户 需要 。 

本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购 买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 

联系 人 : 李 先 生 “办公 电话 : (010) 88379769 QQ: 2822115232 
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《新 编 铸造 技术 数据 数字 化 手册 》 与 许多 Windows 安装 程序 一 样 ， 具 有 良好 的 用 户 
界面 。 只 要 用 户 之 前 亲手 安装 过 其 他 的 应 用 程序 ， 就 可 以 轻松 地 安装 《新 编 铸造 技术 
数据 数字 化 手册 》。 





1.1 运行 环境 及 配置 要 求 





安装 《新 编 铸造 技术 数据 数字 化 手册 》 之 前 ， 需 要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 安 
装 要 求 。 为 了 能 流畅 地 运行 此 软件 ， 用 户 的 计算 机 必须 满足 以 下 要 求 : 

1) 主 频 1GHz 及 以 上 CPU。 

2) VGA 彩色 显示 器 (建议 显示 方式 为 16 位 真 彩色 以 上 ， 分辨 率 1024 x768 像素 
及 以 上 )。 

3) 250GB 及 以 上 硬盘 空间 。 

4) 1GB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD-ROM 驱动 器 。 

6) 软件 要 求 : 简体 中 文 Windows2000/XP 及 以 上 操作 系统 。 

7) 其 他 : Microsoft NET Framework 4.0; SQL Server Compact 3.5 SP2 。 





























1.2 系统 软件 安装 


在 软件 安装 之 前 以 及 安装 过 程 中 ， 请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 数字 化 
手册 的 安装 和 运行 速度 。 具 体 安装 步 又 如 下 : 

1) 在 CD-ROM 驱动 需 中 放 入 《新 编 铸造 技术 数据 数字 化 手册 》 安装 光盘 。 

2) 光盘 自动 运行 ， 显 示 初 始 窗口 ， 如 图 1-1 所 示 ， 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 安 
装 。 如 果 本 光盘 无 法 在 用 户 的 计算 机 上 自动 运行 ,请 打开 本 光盘 的 根 目录 ， 运 行 set- 
up. exe 文件 。 

3) 如 果 用 户 计 算 机 尚未 安装 Microsoft . NET Framework 4.0 或 SQL Server Compact 
3.5 SP2 ， 安 装 程序 将 自动 从 Microsoft 官方 网 站 下 载 Microsoft . NET Framework 4 Client 
Profile 安装 包 或 SQL Server Compact 3. 5 SP2 安装 包 ， 并 在 下 载 完 成 后 自动 运行 安装 ， 如 
图 1-2 所 示 。 
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器 数字 化 手册 浏览 回 单 机 版 安装 程序 
对 于 下 列 钥 件 : 





Microsoft .NET Framework 4 Client Profile [x86 和 >x64) 








请 阅读 以 下 许可 协议 。 按 Page Down 键 可 阅读 协议 的 其 余部 分 。 


MICROSOFT 软件 补充 程序 许可 条 款 


用 于 MICROSOFT WINDOWS 操作 系统 的 MICROSOFT .NET 
FRAMEWORK 4 


用 于 MICROSOFT WINDOWS 操作 系统 的 MICROSOFT .NET 
FRAMEWORK 4 CLIENT PROFILE 


TE 


四 | 查看 EULA 以 便 打 印 
您 接受 挂 起 的 许可 协议 条 款 吗 ? 


如 果 选 择 “ 不 接受 ”， 实 装 程序 将 会 关闭 。 要 安装 此 软件 ,您 必须 接受 此 协议 。 





1-2 .NET 文件 安装 窗口 


第 1 章 系统 安装 与 注册 3 











在 用 户 阅读 协议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “ 接 受 ”按钮 ， 进 入 图 1-3 所 示 安 装 进度 条 。 


器 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 安装 程序 


正在 安装 Microsoft .NET Framewaork 4 Client Profile [xs86 和 和 x64] 


| 
取消 上 1 





图 1-3 安装 进度 条 


如 果 用 户 计算 机 的 操作 系统 之 前 已 安装 了 Microsoft . NET Framework 4.0 和 SQL 
Server Compact 3.5 SP2， 则 直接 进入 第 4) 步 。 
温 志 提示 : 在 系统 安装 过 程 中 ， 安 装 程 序 将 自动 识别 用 户 计 算 机 当前 是 否 已 安装 了 
.NET 框架 。 若 没有 ， 安 装 程序 将 在 安装 系统 程序 之 前 自动 启动 . NET 框架 的 安装 。 安 
装 过 程 会 自动 指向 微软 的 下 载 站 点 进行 该 软件 的 下 载 安 装 。 该 下 载 过 程 时 间 的 长 短 与 网 
速 有 关 。 如 果 用 户 在 安装 时 不 具备 上 网 条 件 ， 或 者 网 速 较 慢 ， 可 以 事先 从 微软 官方 网 站 
下 载 Microsoft .NET Framework 4 Client Profile 独立 安装 程序 (下 载 地 址 : http: // 
www. microsoft. com/zh-cn/ download/ details. aspx? id = 24872 ) 和 Microsoft SQL Server 
Compact 3.5 Service Pack 2 安装 程序 (下 载 地 址 : http: //www. microsoft com/zh-cn/ 
download/details. aspx? id =5783)， 在 计算 机 上 安装 完成 后 再 启动 本 数字 化 手册 的 安装 。 
4) 安装 完成 后 进入 图 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”安装 向 导 。 在 用 户 
阅读 警告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 


电 数字 化 手册 玉 览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 安装 向 导 





计算 机 程序 爱 著 作 要 法 和 国际 条 钓 保护。 如 未 经 授权 而 擅自 复制 或 传播 本 程序 
任何 部 分 ? : 将 受到 严 历 的 民事 及 刑事 制 哉 ， 并 将 在 法 律 许可 的 范围 内 受到 最 太 程 








图 1-4 “数字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”安装 向 导 
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5) 进入 图 1-5 所 示 的 “选择 安装 文件 夹 ” 窗 口 。 系 统 推荐 的 安装 目录 是 C: 、 
Program Files \ 机 械 工 业 信息 研究 院 \ 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 ， 如 果 同 意 安装 在 此 目 
录 下 ， 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 如 果 和 希望 安装 在 其 他 的 目录 中 ， 单 击 “ 浏 览 ”按钮 ， 在 
弹出 的 对 话 框 中 选择 合适 的 文件 夹 后 ， 并 根据 具体 情况 选择 浏览 器 是 个 人 使 用 还 是 所 有 
人 使 用 ， 然后 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 如 果 用 户 的 计算 机 不 允许 安装 在 系统 推荐 的 安装 
目录 C: \ 下 , 可 将 C 改 为 D 或 其 他 的 分 区 下 面 。 

















闻 数字 化 手册 测 览 器 单机 版 
选择 安装 文件 夹 





安装 程序 将 把 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 实 装 到 下 面 的 交 件 夹 中 。 


要 在 读 玄 件 夹 中 进行 实 装 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 要 实 装 到 其 他 文件 夹 ， 请 在 下 面 输入 另 一 
个 位 件 夹 或 单 击 “ 训 咒 ”。 


文件 夹 @@): 
[From files 机械 工业 信息 本 有 院 数字 化 玫 册 济 区 于 吾 { [ 。 浏览 (8) | 


磁盘 开销 避 )... 
汶 自 己 还 是 为 所 有 使 用 该 计算 机 的 信安 装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 : 


〇 任何 人 人 区) 
加 只 有 我 如 








图 1-5 “选择 安装 文件 夹 ”窗口 





6) 在 图 1-6 所 示 的 “确认 安装 ”窗口 中 ， 用 户 可 单 击 “ 上 一 步 ” 按 钮 返回 上 一 步 
又 重新 调整 安装 文件 夹 ， 或 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 开始 安装 。 


六 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
确认 安装 





窑 装 程序 已 准备 在 您 的 计算 机 上 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 。 
单 击 “下 一 步 ” 开 始 安装 。 








图 1-6 “确认 安装 ”窗口 
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7) 在 安装 过 程 中 ， 安 装 向 导 显 示 图 1-7 所 示 的 安装 过 程 。 在 此 期 间 ， 用 户 可 随时 
单 击 “ 取 消 ” 按 钮 取消 当前 的 安装 。 


交 数 字 伐 手册 测 览 器 单机 版 
正在 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 








正在 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 。 


请 稍 候 . . . 








图 1-7 安装 过 程 


8) 当 安 装 成 功 结束 后 ， 安 装 向 导 显 示 图 1-8 所 示 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 户 
系统 已 正确 安装 完成 。 单 击 “ 关 闭 ” 按 钮 ， 完 成 安装 。 





六 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
安装 完成 





已 成 功 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 。 
单 击 “关闭” 退出 。 


请 使 用 Windows Update 检查 是 否 有 重要 的 . 琵 T Framework 更 新 。 








6 新 编 铸造 技术 数据 数字 化 手册 





1.3 启动 《新 编 铸造 技术 数据 数字 化 手册 》 


安装 完毕 后 ， 单 击 “ 开 始 ” 一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”程序 组 下 
的 “数字 化 手册 浏览 器 〈 单 机 版 )”， 或 者 右键 选择 发 送 到 桌面 快捷 方式 ， 双 击 快捷 方 
式 即 可 局 动 。 


1.4 数字 化 手册 注册 


当 用 户 在 第 一 次 启动 数字 化 手册 时 ， 软 件 系统 将 自动 弹出 图 1-9 所 示 的 “数字 化 手 
册 注 册 ” 对 话 框 ， 要 求 用 户 完成 注册 并 取得 合法 使 用 数字 化 手册 的 权利 。 只 有 在 完成 
注册 和 取得 授权 后 ， 用 户 才 能 正常 使 用 数字 化 手册 。 


人身 @eO 人 A 时, 


= 五 国 杰 基点 电子 出品 物 规 划 大 上 


计 三 
和 字 化 手册 主 册 























田 今 第 9 章 环境 保护 与 了 







































































注 : 至 色 为 必 填 项 , 其 中 办 公 电话 和 移动 电话 可 任 填 其 一 | 

















的 机 械 工 业 出 版 社 NA 


CHINA MACHINE PRESS 








图 1-9 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 





注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步骤 如 下 ; 
1. 注册 申请 


用 户 可 采用 两 种 方式 完成 注册 申请 。 
(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐) 
1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 申请 ”对 话 框 〈 见 图 1-10) 中 (如 果 该 
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对 话 框 被 关闭 ， 用 户 可 通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 属性 窗口 ， 单 击 “ 授 权 ” 窗 
口上 的 “立即 注册 ”标签 重新 打开 注册 对 话 框 ) 输入 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 
联系 人 、 联 系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 。 其 中 ， 手 册 序 列 号 、 用 户 (单位 ) 名称、 
联系 人 为 必 填 项 ， 办 公 电 话 和 移动 电话 任 填 其 一 。 

温馨 提示 ， 数字 化 手册 的 序列 号 在 光盘 的 正 下 方 。 输 入 序列 号 时 请 注意 区 分 大 小 
写 ， 否 则 在 授权 时 系统 会 提示 此 序列 号 不 存在 ， 从 而 导致 无 法 授权 ， 影 响 使 用 。 


络 数字 化 手册 注册 














QOoyOFMyWA== 
Al224-Q4886-A3204-U3230 




















机 械 工业 出 版 社 
李 先 生 
{010)88379769 13031163333 



































传真 
地 址 
Email 
































注 : 蓝 色 为 必 填 项 , 其 中 办 公 电 话 和 移动 电话 可 任 填 其 一 | 申请 | 























到 1-10 “数字 化 手册 注册 申请 ”对 话 框 








2) 填写 完成 后 ， 单 击 对 话 框 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 文件 保存 对 话 
框 中 选择 一 个 文件 夹 保存 系统 生成 的 注册 申请 文件 (文件 扩展 名 为 . req) 。 

3) 用 户 通 过 电子 邮件 (2822115232@ qq. com) 或 QQ (2822115232) 等 网 络 通信 
工具 将 注册 申请 文件 发 送 给 手册 发 行商 ， 向 手册 发 行商 申请 授权 文件 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ” 因 保 密 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 人 只 
能 采用 手工 注册 申请 方式 。 用 户 可 通过 传真 、 信 件 等 方式 将 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 
名 称 、 联 系 人 、 联 系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 告知 手册 发 行商 ， 向 手册 发 行商 申请 授 
权 文 件 。 


2. 完成 注册 


1) 当 用 户 收 到 手册 发 行商 返回 的 手册 授权 文件 (文件 扩展 名 为 . lic) 后 ， 运 行 数 
字 化 手册 ， 在 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 中 (如 果 该 窗口 被 关闭 ， 用 户 可 
通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 “属性 ”窗口 ， 单 击 “ 授 权 ” 窗 口上 的 “立即 注 
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册 ” 标 签 重新 打开 注册 对 话 框 ) 选择 “注册 ”窗口 ， 单 击 “ 加 载 授 权 文件 ”按钮 加 载 
授权 文件 〈 见 图 1-11 ) ， 然 后 单 击 右 下 角 的 “注册 ”按钮 完成 数字 化 手册 的 注册 。 


各 数字 化 手册 注册 








LL4yjPpY7Khinl5rwCTZTK6siwpEODRcs9RsfQTV8HZrL]j+ODIlar]Ck 
+Z//1KHBRIVkraqrQK2d5y0ZnX9qzberAup5pfzXibe3064DFqSs6jmMOTTg3tf 
Vvf9TMjQIfPYL+W+MXVAWWAWI3LATKe9I7|wHdp6K/SWK0WQnoQF3+R7j/ 
vtypPK4m4y6D1lihgaOVePWsuNaWU9I 
+EKWS56vzetT6DiHtWZpNtLweeZ6W3nRsoIPvbe4v0G 
+A7YLudoucIZ0]AISx3ipn3A59g]]vPY1OeliRKP]2mHIZAReUl+ 
+VUVN0CdavxW7V6xxV6R6ie518a2SAEQC1HJxkAH3QhEfxLxCZz]]JsrtCv 
+USn3+PDtNg0ewdnRhTePwyFpwilPBkA/Aq86abzzzTj7ya 
+9VGE2o0oc3n5E8qHgRAizupmfn6dwqpP8pGSR15npcwgp5Gz]Bilg+ptDq/ 
bRv6nGJCfqkX6ptEnqhQphlvR32at10nsWW9IFk8i7119gGd6 

ED +hcxfzxvBsr4Ei9lkwHBzcC5xCHU4mzBU8N9MLf 
并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 +BqbhbMBJe67zbnJgUhdv/vcC+nyRHLrISvEYYQhVTc8XfX9Jdq+Q3XC/ 
最 终 解 释 权 和 修改 权 。 本 手 IZOSYNZLNUS5Q8Fm0M6E2nQtTAiE 51 
册 的 版 权 归 机 械 工业 出 版 社 MEY OOETE CU Sig 

+po69XC4q3krUOyDki0RGMrfI= 

所 有 。 未 得 到 机 械 工 业 出 版 


社 的 许可 ， 任 何人 不 得 以 任 






































1-11 “加 载 授 权 文 件 ” 对 话 框 


2) 注册 通过 后 ,数字 化 手册 浏览 带 将 显示 “注册 成 功 ” 的 信息 提示 框 ， 如 图 1-12 
所 示 ， 表 示 用 户 已 取得 授权 ， 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 即 可 正常 使 用 数字 化 手册 。 


台数 宇 化 手册 注册 




















LL4yjpY7Khinl5rwCTZTk6siwpEODRcs9RsfQTV8HZrLJjH+ODlamCK 
+Zz//1KHBRIVkrarQK2d5y0zZnX9qzZberAup5pfzxibe3064DFqSs56jmMOTTg3tf 
Vvf9TMiQIPYLHEWA+TMXVAWWWI3LATKe9I7IwHdp6K/SWKOWQnoQF3+RZ7j/ 
VvfyPK4m4y6DlihgaDVepWsuUNaWUSI 

十 EKW56vzetT6IDiHtWZpNtLwWeeZ6W3nRsoIPvbe4v0G 
+A7YLudoucIZ0]JAISx3ipn3A599g]]vPY1DeliRKP]2mHIZAReUl+ 


数字 化 手册 运行 平台 -系统 提示 


已 注册 成 功 ， 


FSXFX9]Jdq+Q3XC/ 


社 的 许可 ， 任 何人 不 得 以 任 
何方 式 或 形式 对 本 手册 内 的 
任何 部 分 进行 复制 、 搞 录 . 
备份 、 修改. 传播， 屡 译 成 
其 它 语言 、 将 其 全 部 或 部 分 
用 于 商业 用 途 。 

















1-12 “注册 成 功 ” 信 息 提 示 村 


[al 
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3. 查看 授权 信息 
对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 属性 窗口 ， 


在 “授权 ”窗口 查看 手册 授权 信息 ， 如 图 1-13 所 示 。 如 果 需 要 ， 用 户 也 可 通过 单 击 该 
窗口 左下 角 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 重新 进行 注册 申请 或 更 新 授权 文件 等 操作 。 


[ 宙 | 扫 | 


用 户 名 称 : 机 械 工业 出 版 社 
序列 号 : Alz224-Q4886-A3204-U3230 


手册 ID: 
手册 版 本 : 
版 本 类 型 ; 
用 户 数 : 























有 效 期 至 : 9999-12-31 00:00 











授权 日 期 : 2014-01-26 14:24 











| 更新 授权 信息 | 





图 1-13 手册 授权 信息 


温 志 提示， 数字 化 手册 的 每 一 个 手册 序列 号 和 授权 文件 是 唯一 的 、 相 对 应 的 ， 请 用 
户 妥 善 保 存 好 每 一 本 数字 化 手册 相对 应 的 授权 文件 ， 认 真 选 择 所 使 用 的 计算 机 。 因 其 他 
原因 需要 重 装 系统 时 ， 用 户 只 需 重 新 加 载 授权 文件 即 可 。 


1.5 系统 和 抒 载 


用 户 可 通过 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 “ 印 载 数字 化 
手册 浏览 器 《单机 版 ) ”来 卸载 已 安装 的 程序 ， 或 通过 “控制 面板 _ 印 载 程序 ”选中 
“数字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”图 标 来 卸载 已 安装 的 程序 。 


2.1 打开 数字 化 手册 


当 数字 化 手册 安装 完成 后 ， 用 户 通过 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运 





行 平台 ”一 “数字 化 手册 浏览 器 〈 单 机 版 )” 程 序 菜单 ， 打 开 “ 新 编 铸造 技术 数据 数 
字 化 手册 ”， 如 图 241 所 示 。 


自 @O 人 安里 天 


医 - = ee | 
“十 二 五 ”国家 重点 电子 出 版 物 规 划 项 目 
机 电工 程 数 字 化 手册 系列 一 一 


新? 编 铸 造 技 术 数 据 
数字 化 手册 


田 舍 第 8 章 环境 人 


中 国 铸造 协会 组 编 。 温 平 主编 
机 电工 程 数 字 化 手册 编制 组 制作 


下 
机 械 工业 出 版 社 、 生 


CHINA MACHINE PRESS 














图 2-1 打开 的 “新 编 铸造 技术 数据 数字 化 手册 ” 


与 其 他 常见 的 数字 化 手册 不 同 ， 本 数字 化 手册 软件 系统 采用 了 “数字 化 手册 浏览 
恬 + 数字 化 手册 内 容 包 ”模式 ， 即 由 一 个 称 为 “数字 化 手册 浏览 器 ” (以 下 简称 浏览 
器 ， 请 注意 不 要 与 正 浏览 器 混淆 ) 的 应 用 软件 来 解释 运行 每 个 具体 的 数字 化 手册 内 容 
包 ， 从 而 支持 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 和 运行 多 个 不 同 的 数字 化 手册 。 

如 果 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 了 多 个 不 同 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工具 栏 
上 的 “打开 ”按钮 来 选择 打开 某 个 已 安装 的 数字 化 手册 (文件 扩展 名 为 .em)。 浏 览 
会 记录 用 户 最 后 打开 的 数字 化 手册 ， 并 在 下 次 启动 时 自动 打开 该 数字 化 手册 。 
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2.2 数字 化 手册 主 窗 口 


如 图 2-2 所 示 ， 数 字 化 手册 主 窗口 分 为 以 下 四 个 功能 区 域 。 


















数字 化 手册 浏览 器 单机 版 Y1. 0 [新 编 等 造 技术 数据 数字 化 手册 ] 


[ISRCE 


前 进 去 # 和 i 助 | ia 四 





EE 


Y) 数据 表 查 询 














国 局 3. 3.1 球墨 桂 铁 的 牌号 
日 加 3. 3. 2 球墨 持 铁 的 力学 性 让 
番 表 3-26 单 拷 试 样 的 力 字 
靖 表 3-27 \ 型 缺口 单 振 试 | 
天 表 3-28 型 单 皇 试 块 尺 - 了 | 
阐 表 3-29 7 型 单 桂 试 岂 尺 八 ) 备注 及 附 图 
-备注 














须 表 3-30 附 桂 试 块 力 学 性 

一 表 3-31 型 缺口 附 斤 试 ! 注 : 1.“Y” 尺 寸 值 供 参考 。 

番 表 3-32 附 桂 试 块 尺寸 2. 对 薄 壁 待 件 或 金属 型 等 件 , 经 供需 双方 协商 , 拉 伸 试 

时 | 表 3-33 按 硬度 分 类 es 小 于 可 5 一 的 试 块 上 加 工 。 六 

旧作 3.3.3 球 轩 材 沁 的 全 相 组 es 
国 仿 3. 3.4 球星 材 铁 的 化 学 成 2 
田 食 3.3.5 球 化 处 理 与 孕育 处 1 
田 食 3.3.6 球墨 桂 铁 的 热处理 | 
田 依 3.3. 7 等 温 淳 火球 墨 持 铁 

田 哆 3.4 蜂 墨 振 铁 

田 霹 3.5 可 激 桂 续 

国 bp 5 特殊 性 能 桂 铁 

国 4 3.7 铸铁 的 熔炼 



































图 2-2 数字 化 手册 主 窗口 








以 工具 条 按钮 的 方式 为 用 户 提供 各 项 功能 入口 。 具 体 包 括 以 下 功能 按钮 : 
1) 打开 : 打开 数字 化 手册 。 

2) 后 退 : 返回 前 一 个 手册 窗口 内 容 。 

3) 前 进 : 前 进 到 下 一 个 手册 窗口 内 容 。 

4) 主页 : 跳 转 到 手册 第 一 个 窗口 内 容 。 

5) 搜索 : 将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 

6) 收藏 ， 将 当前 浏览 器 内 容 添 加 到 收藏 夹 。 

7) 注释 : 打开 或 关闭 注释 区 窗口 。 

8) 自 定义 : 将 导航 区 切换 到 自 定义 页 。 

9) 属性 : 显示 数字 化 手册 属性 窗口 。 
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10) 支持 : 显示 系统 支持 窗口 。 
11) 帮助 : 显示 系统 帮助 文档 。 
12) 退出 : 关闭 数字 化 手册 浏览 器 。 

















2. 导航 区 





导航 区 由 以 下 五 个 功能 页 组 成 : 

1) 目录 页 国 : 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) 收藏 夹 页 国 : 显示 收藏 夹 窗 口 。 

3) 索引 页 国 : 显示 数字 化 手册 索引 窗口 。 

4) 搜索 页 国 : 显示 资料 查询 窗口 。 

5) 自 定义 页 欧 : 显示 用 户 自 定义 资源 目录 树 。 
























































3. 信息 区 


言 息 区 展示 用 户 当前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 资料 查阅 、 公 式 计 
算 、 曲 线 图 取 值 和 流程 设计 等 操作 。 





4. 注释 区 





注释 区 为 用 户 提 供 添 加 注释 、 删 除 注释 以 及 查看 注释 等 功能 。 


2.3 数字 化 手册 目录 树 





数字 化 手册 的 内 容 是 按照 目录 树 方式 进行 结构 化 组 织 的 ， 当 用 户 成 功 打 开 一 个 数字 
化 手册 后 ， 浏 览 器 将 自动 在 导航 区 中 显示 该 手册 的 目录 树 ( 见 图 2-3)。 用 户 可 单 击 目 
录 树 的 展开 图 标 展 开 或 折 县 文件 夹 ， 也 可 通过 在 目录 树 窗 口中 用 鼠标 右键 弹出 右键 菜 
单 ， 使 用 右键 菜单 的 “展开 所 有 ”或 “ 折 共 所 有 ”功能 展开 或 折 秋 目录 树 。 

温馨 提示 为 方便 用 户 使 用 ， 本 数字 化 手册 的 目录 、 内 容 编 排 与 机 械 工 业 出 版 社 出 
版 的 《新 编 铸 造 技术 数据 手册 》( 书 号 为 ISBN 978-7-111-37740-5) 基本 一 致 。 























1. 目录 树 节点 类 型 


目录 树 的 节点 分 为 文件 夹 节点 和 资源 节点 ,分 别 有 展 开 巡 的 折 秋 党 两 种 状态 ,用 
户 可 通过 单 击 相 应 图 标 展开 或 折合 该 文件 来。 资源 节点 代表 一 个 具体 的 手册 资源 ， 手册 
资源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 一 个 网 页 、 一 个 数据 表 ， 一 个 计算 公式 ， 也 可 能 是 一 个 图 像 文 
件 或 曲线 图 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 。 当 用 户 单 击 一 个 资源 节点 时 ， 浏 览 
会 自动 根据 该 资源 类 型 调用 不 同 的 资源 运行 器 在 信息 区 展示 该 资源 的 具体 内 容 。 
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田 甩 第 ! 章 综合 性 资料 

田 之 弟 ? 章 熔炼 枯 造 合金 用 的 名 种 原材料 

田 蝎 第 3 章 振 铁 及 其 熔炼 

田 曙 弟 4 境 振 钢 及 其 熔炼 

日 加 第 5 章 振 造 有 色 合 金 及 其 熔炼 
田 入 5.1 有 色 人 金属 合金 及 其 分 类 
回电 5.2 持 造 钻 合 
田 之 5.3 持 造 洞 合金 
田 霹 5.4 持 造 镁 合金 
日 轴 5.5 扰 造 锌 合金 

四 哪 5.5.1 合金 牌号 和 化 学 成 分 

浪 5.5.2 力学 性 能 

入 5.5.3 热处理 

各 5. 5.4 物理 和 化 学 性 能 

5.5.5 

锡 5. 5.6 摩擦 磨 损 特 性 

哪 5.5.7 特点 和 应 用 

5.5.8 熔炼 和 浇注 
尼 ] 表 5-358 熔炼 鲜 合 金 用 的 主要 金属 和 非 金属 材料 
暗 表 5-359 熔炼 钙 合 金 时 寺 塌 和 工具 用 诊 料 的 配方 
蛮 表 5-3860 熔炼 鲜 合 金 时 各 元 素 的 烧 损 率 
居 | 表 5-381 鲜 合 金 的 熔炼 操作 要 点 
[于 过 源 对 了 27-2 合 金 断后 伸 长 率 的 影响 
园 过滤 对 Zh27-2 合 金 冲 击 韧 度 的 影响 
上 弄 表 5-382 不 同 变质 剂 对 ZA27-2 合 金 (金属 型 拷 造 ) 才 学 性 能 的 影响 
贿 表 5-383 拷 造 鲜 合金 的 浇注 温度 

田 坊 5.5.9 表面 处 理 

回电 5.5.10 质量 检验 

田 过 5.5 拷 造 轴承 合金 

田 仿 5.7 持 造 然 及 钛 合金 

田 哪 5.8 振 造 高 温 合 


由 由 由 


由 


由 


由 














图 2-3 手册 目录 树 


2. 资源 类 型 及 图 标 


数字 化 手册 中 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 ， 表 2-1 列 出 了 数字 化 手册 常见 的 
资源 类 型 及 对 应 的 图 标 。 


表 2-1 数字 化 手册 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 














序 号 资源 类 型 资源 图 标 资源 使 用 简 述 
1 网 页 | 查看 网 页 内 容 
2 数据 表 | 损 数据 查阅 
3 计算 公式 执行 公式 计算 
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( 续 ) 
序 号 资源 类 型 资源 图 标 资源 使 用 简 述 
4 | 线 图 央 曲线 图 取 值 
5 设计 流程 加 运行 流程 ， 进 行 工程 设计 
6 图 像 文件 咽 查看 图 像 


2.4 数字 化 手册 索引 


数字 化 手册 索引 是 数字 化 手册 内 容 的 另 一 种 组 织 形式 ， 它 按照 中 文 拼音 排序 列表 显 
示 手 册 所 有 的 内 容 。 

如 图 2-4 所 示 ， 单 击 导航 区 左 侧 的 “索引 ”按钮 ， 当 用 户 将 目录 页 切换 到 索引 
页 后 ， 浏 览 器 自动 在 索引 窗口 中 列 出 所 有 的 按 中 文 排序 的 手册 资源 列表 ， 用 户 可 直接 在 
索引 列表 中 选中 一 个 条 目 使 其 在 信息 区 显示 。 

用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 索引 列表 内 容 进 行 快速 过 滤 。 在 图 2-4 
所 示 的 文本 框 输入 文字 的 过 程 中 ,浏览 器 会 自动 根据 输入 内 容 快 速 对 索引 进行 全 文 匹配 
动态 过 滤 ， 只 有 包含 有 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 框 中 。 通 过 此 方法 ， 用 户 可 
快速 搜索 和 定位 手册 内 容 。 

















6-115 美国 振 造 然 刷 合金 的 化 学 成 分 

5-239 中 国 与 美国 持 造 铁合金 相近 牌号 对 照 

5-245 美国 牌号 压 材 镁 合金 桂 件 室温 力学 性 能 
表 5-248 美国 耻 号 熔 醒 枯 造 镁 合金 的 力学 性 能 (ASTH B403 一 1996) 
表 5-270 美国 牌号 ME-AI 系 合金 的 物理 性 能 
表 5-277 美国 牌号 镁 合金 的 工艺 性 能 (ASTM B80 一 2001) 
表 5-278 美国 牌号 讨 持 乌 合 金工 艺 性 能 人 STM B94 一 2000) 
表 5-334 钙 合 金 单 持 试 样 的 力学 性 能 (美国 ASTM B88 一 1998) 


24 美国 联合 碳化 物 公司 生产 的 两 种 含 钙 合金 化 学 成 分 和 密度 
114 美国 用 于 艺术 持 闭 的 白 铀 化 学 成 分 






在 此 处 输入 文字 快速 过 滤 索 引 列表 内 容 





美国 中 的 持 
美国 B&F 公司 的 摆 辊 式 混 砂 机 








器 





2-4 数字 化 手册 索引 





2.5 注释 


在 浏览 数字 化 手册 时 ， 用 户 可 以 采用 对 指定 窗口 添加 注释 的 方式 添加 客户 数据 ， 以 
便 再 次 浏览 该 窗口 时 显示 客户 数据 ， 方 便 阅读 和 记录 要 点 。 
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对 注释 功能 的 所 有 操作 都 需要 使 用 工具 条 上 的 “注释 ”按钮 叭 ,打开 “注释 ”对 
话 框 ( 见 图 2-5) 后 才能 进行 。 
| 添加 | 开除 | 保存 


内 容 日 其 
标准 为 日 本 JIS 65122 : 2003。 11/27/2013 10:42:52 AM 


牌号 查询 对 应 国标 牌号 。 11727/2013 10:44:20 AM | 





[RH 


图 2-5 “注释 ”对 话 村 





1. 添加 注释 


在 “注释 ”对 话 框 中 ,， 单 击 “ 添 加 ”按钮 ， 则 可 对 当前 正在 浏览 的 内 容 添 加 一 条 
注释 。 用 户 在 内 容 列 中 填写 具体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 即 可 对 注释 进行 保 
存 。 一 个 内 容 可 以 添加 多 条 注释 。 


2. 查看 注释 


在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打开 了 注释 窗口 ， 浏 览 器 则 会 自动 将 当前 正在 浏览 的 内 容 
注释 显示 在 窗口 中 ， 以 供用 户 查看 。 








3. 删除 注释 


要 删除 注释 ， 用 户 需 在 注释 窗口 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 再 单 击 “ 删 除 ”按钮 ， 
最 后 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 。 


第 3 章 手册 资源 的 使 用 


每 本 数字 化 手册 都 提供 了 网 页 、 数 据 表 、 计 算 公式 、 图 像 和 曲线 图 等 多 种 资源 
站 
使 用 这 些 资源 来 实现 辅助 工程 设计 的 目的 。 





3.1 网 页 资源 的 使 用 


数字 化 手册 中 的 网 页 资源 是 通过 浏览 需 内 置 的 Web 浏览 器 显示 的 。 该 浏览 需 除 提供 
正常 的 Web 网 页 显示 功能 外 ， 还 提供 了 禁止 右键 荣 单 、 禁 止 内 容 复制 和 另存 等 内 容 保护 
功能 ， 以 及 网 页 的 “刷新 ”“ 放 大 ”“ 缩 小 ”及 “页 面 查询 ”等 辅助 功能 ， 如 图 3-1 所 示 。 











从 刷 新 Q@ 放 大 QQ 缩小 缩放 比例 100% 






























































熔炼 锌 合金 用 的 主要 全 属 和 非 金属 材料 
材料 类 别 材料 名 称 牌号 
锌 锭 Zn99.95 以 上 
铝 锭 Al99.90I 久 上 
TE 阴极 钢 Cu-CATH-2 
镁 锭 Mg99.95 以 上 
铝 铜 AlCu50 
铝 镁 AIMg10 
铝 钛 AlTi5 
中 间 合 金 铝 硼 AIB1 
铝 钰 大 AlTi4B1 
铝 饰 AlCel0 
铝 稀 土 AIRE10 
覆盖 剂 木炭 一 
毛 化 匀 一 
精炼 剂 氧化 锌 
六 氧 忆 烷 
氟 钛 酸 钾 一 
变质 剂 和 本 钙 














图 3-1 数字 化 手册 中 的 网 页 资源 





在 内 置 Web 浏览 器 的 工具 条 上 提供 的 功能 简 述 如 下 : 

1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 

2) 放大 : 将 当前 网 页 放大 一 级 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 版 
本 的 支持 。 

3) 缩小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 版 
本 的 支持 。 
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4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 显示 比例 。 

5) 页 面 查询 : 在 此 编辑 框 中 输入 查询 文字 。 

6) 查询 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 个 。 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 下 一 个 。 


3.2 数据 表 资 源 的 使 用 


在 图 3-2 所 示 的 数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 中 ， 用 户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 
容 、 备 注 以 及 例 图 。 





-数据 表 
| 表 名 : ”站 镶 殉 膀 发 者 - 保 光 得 思 套 邦 胡 型 余人 7) 


(~) 数据 表 查 询 








| 规格 (济南 圣 泉 集 团 公司 产品 ) 有 效 模 数 /ca 


FT500-A40/70 
FT500-A50/80 








FT500-A60/90 
FT500-A70/100 








FT500-A80/110 





FT500-A80/140 





FT500-A90/120 














FTsnn-atnn7130 
中 











而 丙 及 耻 再 口 午 示 黑 站 





























图 3-2 数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 


温 志 提示， 由 于 本 软件 设计 的 特殊 数据 表单 行 数据 查看 











性 ， 数 据 表 中 的 物理 量 、 上 下 标 、 久 体 |‖ 融 列 值 
和 范围 符号 等 的 显示 可 能 和 实际 应 用 中 规格 {济南 圣 泉 集 团 公 司 产 { FT500-A40/70 
_ 几何 模 数 /cm 0.75 
有 所 区 别 ， 请 用 户 参照 相关 标准 的 规定 。 | iem 
数据 表 采 用 行 选 方式 显示 当前 选择 Dom 70 











的 数据 行 ， 用 鼠标 左 键 双击 当前 数据 行 ， 
系统 会 自动 弹出 图 3-3 所 示 的 “数据 表 





单行 数据 查看 ”窗口 ， 在 此 窗口 用 户 能 图 3-3 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 
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够 更 完整 地 查看 并 复制 所 需 的 数据 。 


3.3 计算 公式 资源 的 使 用 


在 图 3-4 所 示 的 “计算 公式 运行 ”对 话 框 中 ， 系 统 显 示 “ 公 式 表达 式 ”“ 公 式 描 
述 ”“ 运 算 结果 ” “公式 示意 图 ”以 及 “公式 参数 表 ” 等 信息 。 用 户 可 通过 该 对 话 框 中 
的 “放大 ”和 “缩小 ”按钮 对 公式 示意 图 进行 缩放 操作 ， 也 可 在 图 片 显示 区 域内 按 下 
鼠标 左 键 拖 动 图 片 进行 移动 查看 。 














会 式 走 共 式 | x#(R 2+r 2)+n#(Rtr)* sqrt((R- r) 2+h 2) 











公式 描述 公式 示意 图 
A=T (Rtr +n (Rtr) X CR- oh) 


























EE 区 区 到 





参数 值 | 单位 | 最 大 值 | 最 小 值 | 缺 省 值 





















































图 3-4 “计算 公式 运行 ”对 话 村 


TH 





1. 参数 值 输入 


在 开始 利用 公式 进行 计算 前 ， 用 户 应 首先 在 “公式 参数 表 ” 中 完成 所 有 参数 值 的 
输入 。 

根据 在 计算 公式 设计 中 对 参数 取 值 方式 的 定义 ,参数 的 输入 方式 有 “手工 输入 ” 
“ 查 表 取 值 ”和 “曲线 取 值 ”三 种 方式 ， 在 此 仪 介绍 手工 输入 的 方法 。 

对 采用 手工 输入 的 参数 ， 用 户 双击 该 参数 的 “参数 值 ”单元 格 使 其 进入 编辑 状态 ， 
然后 手工 输入 参数 值 即 可 ， 如 图 3-5 所 示 。 
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总 是 允许 | 
缺 省 值 ” 取 值 方式 | 地 于 输入 | 取 值 参数 说 明 
| 手工 输入 




















图 3-5 手工 输入 “参数 值 ” 


2. 计算 


一 旦 完成 所 有 参数 值 的 输入 后 ， 用 户 单 击 位 于 “计算 公式 运行 ”对 话 框 中 部 的 
“开始 计算 ”按钮 ， 系统 则 根据 公式 表达 式 和 输入 的 参数 值 进行 计算 ， 并 将 参数 取 值 数 
据 和 计算 结果 等 信息 显示 在 “运算 结果 ” 框 中 ， 如 图 3-6 所 示 。 在 公式 计算 过 程 中 ， 
如 果 出 现 参数 值 输入 不 完整 或 参数 值 超出 限制 等 错误 ， 系 统 会 弹出 错误 信息 提示 框 对 用 
户 进 行 提 示 。 








[公式 表达 式 ] T*(R"2tr" 2) 十 开 来 (R+z) sqrt((R- r) "2+h"2) 


[计算 经 果 ]- 11004. 2942106721 





图 3-6 运算 结果 ”显示 框 


3.4 图 像 资 源 的 使 用 








如 图 3-7 所 示 ， 数 字 化 手册 浏览 器 内 置 的 图 像 浏览 器 提供 了 对 手册 图 像 资源 的 显示 
及 显示 控制 功能 。 这 些 功能 包括 : 

1) 放大 : 按 比 例 放大 显示 当前 图 像 资源 。 

2) 缩小 : 按 比 例 缩 小 显示 当前 图 像 资源 。 
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3) 显示 缩 略图 : 单 击 图 标 可 确定 是 否 显示 缩 略 图 。 

4) 缩 略 图 : 在 图 像 显 示 窗 口 的 右 下 方 显 示 图 像 缩 略 图 功能 ， 用 户 可 通过 拖拉 缩 略 
图 下 方 的 滚动 条 放大 或 缩小 图 像 ， 也 可 在 缩 略 图 窗口 中 按 下 鼠标 左 键 拖拉 取景 框 移动 当 
前 在 图 像 显 示 窗 口中 的 显示 内 容 。 在 缩 略 图 上 方 按 下 鼠标 左 键 通过 拖 动 可 改变 缩 略 图 在 
信息 区 中 的 位 置 。 
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ZA4-1 合 金 液 不 同 净化 方法 的 净化 效果 比较 
1 一 静 置 澄清 法 “2 一 吹 氨 法 “3 一 用 六 氨 乙 烷 处 理 
4 一 通过 粒状 氧化 钠 过 小 
A 一 金属 间 化 合 物 B 一 氧化 物 
C 一 净化 后 夹杂 物 含量 
Ci 一 净化 前 夹杂 物 含量 


图 像 大 小 : 768x1024 显示 大 小 : 427.89,570.52 显示 缩放 : 1 大 区 比 : 1 选区 比 : 0.75 大 图 位 置 : 216.59,0 ” 缩 图 位 置 : 37.73,0 





图 3-7 数字 化 手册 中 的 图 像 资源 


3.5 曲线 图 资源 的 使 用 


曲线 图 是 一 种 利用 计算 机 模拟 工程 设计 人 员 在 一 张 曲线 图 上 手工 对 线 取 值 的 手册 资 
源 。 用 户 可 通过 浏览 器 提供 的 曲线 图 资源 在 计算 机 上 对 曲线 图 进行 对 线 取 值 。 

如 图 3-8 所 示 ， 用 户 在 资源 区 中 选中 一 个 曲线 图 资源 ， 此 时 浏览 器 会 自动 在 信息 区 
显示 曲线 图 使 用 窗口 ， 用 户 可 通过 该 窗口 进行 曲线 图 的 取 值 操作 。 


1. 取 值 方式 


利用 曲线 图 取 值 时 ， 可 采取 “鼠标 移动 ”和 “定位 线 ” 两 种 方式 。 
1) 当选 择 “ 鼠 标 移动 ” 取 值 时 ， 定 位 线 随 用 户 的 鼠标 移动 ， 并 实时 在 窗口 下 方 的 
横 ( 纵 ) 坐标 框 中 显示 当前 定位 线 位 置 所 在 的 模 ( 纵 ) 坐标 值 。 
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wFeX%) 


过 滤 对 ZA27-2 合 金 冲击 官 度 的 影响 





口 显示 有 效 区 域 。 。「 取信 方 式 一 jo 模 交 举 标 :|0.073 口 四 定 | 一 和 汪 2 过 站 
到 取信 精度 :| 3 备注 : 
了 加 服 标 移动 。 〇 定位 内 2 i 








图 3-8 数字 化 手册 中 的 曲线 图 资源 











用 户 可 选择 “ 横 〈 纵 ) 坐标 ” 框 右 侧 的 “固定 ”标签 来 限制 鼠标 取 值 只 在 一 个 方 
向 上 变化 。 

2) 当选 择 定位 线 取 值 时 ， 定 位 线 不 随 用 户 的 鼠标 移动 ， 而 要 求 用 户 将 鼠标 放置 在 
横 〈 纵 ) 定位 线 上 ， 当 出 现 移动 光标 时 按 下 鼠标 左 健 ， 然 后 拖 动 定位 线 到 期 望 的 位 置 。 
在 定位 线 拖 动 过 程 中 ， 在 窗口 下 方 的 横 〈 纵 ) 坐标 框 中 上 自动 显示 当前 定位 线 所 在 的 横 
( 纵 ) 坐标 值 。 

除 通 过 鼠标 移动 或 拖 动 定位 线 方式 来 确定 曲线 图 取 值 位 置 外 ， 用 户 也 可 在 曲线 图 资 
源 对 话 框 〈 见 图 3-9) 下 方 的 横 坐 标 框 或 纵 坐 标 中 直接 输入 数值 来 确定 曲线 图 的 取 值 位 
置 。 当 用 户 在 坐标 框 中 输入 有 效 的 数值 后 ， 系 统 自动 在 曲线 图 上 将 定位 线 移动 到 相应 的 
位 置 ， 并 自动 将 该 坐标 设置 为 固定 以 防止 该 位 置 随 用 户 的 鼠标 移动 而 改变 。 如 果 用 户 输 
入 的 数值 在 曲线 图 定义 之 外 ， 系 统 不 会 移动 定位 线 ， 也 不 会 给 出 错误 提示 。 











2. 辅助 功能 


在 利用 曲线 图 取 值 时 ， 用 户 可 使 用 以 下 功能 来 辅助 取 值 ( 见 图 3-9 ) : 

1) 通过 选择 “显示 有 效 区 域 ”选项 可 显示 或 隐藏 曲线 图 定义 的 取 值 区 域 。 

2) 通过 选择 “定位 线 加 粗 选项 ”可 加 粗 或 正常 显示 取 值 定位 线 

3)“ 取 值 精度 ” 值 决定 取 值 小 数 点 保留 的 位 数 。 在 取 值 过 程 中 ， 用 户 可 随时 通过 
数字 上 下 调整 键 修改 当前 的 取 值 精度 值 。 
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过 滤 对 ZA27-2 合 金 冲击 韧 度 的 影响 











口 显示 有 效 区 域 。“「 取信 方式 一 一 一 一 一 一 横 ( 台 坐标 - 固定 1 一 未 过 源 2 一 过 小 


3 a > 
口 定 位 线 加 粗 | EB 纵 们 坐标 - 



































图 3-9 ”曲线 图 资源 对 话 框 





[Ga 


数字 化 手册 的 一 个 重要 功能 ， 就 是 帮助 用 户 快速 、 准 确 地 查询 到 所 需 的 资料 和 数 
据 。 内 容 查询 的 方式 主要 有 目录 查询 、 索 引 查询 、 搜 索 查 询 和 数据 表 查 询 。 


4.1 目录 查询 


目录 查询 是 指 按照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展开 、 折 县 方式 对 手册 内 容 进 
行 查 询 。 目 录 查 询 窗 口 如 图 4-1 所 示 。 








-数据 表 
| 表 名 : 7 亚 学 绎 斌 将 尺 坟 





售 第 ! 章 “综合 性 资料 
田 依 第 ? 章 熔炼 竺 造 合金 用 的 各 种 原材料 
日 加 第 3 章 扰 折 及 其 熔炼 
田 哆 3. 1 拷 忽 牌号 的 表示 方法 | per | 本 pe es ee 
田 命 3. ? 克 拓 铁 2.5 25 35 随 试 样 长 度 而 定 
田 侈 3.3 球墨 等 铁 | | 随 试 样 长 度 而 定 
日 邓 3.4 蜂 墨 振 铁 | | ee 
田 售 3.4.1 群星 桂 铁 的 牌号 | | L ds 
日 加 3. 4. 2 类 墨 插 铁 的 力学 性 能 











计 表 3-62 t 型 单 桂 试 块 尺寸 
暗 表 3-63 7 型 单 材 试 央 尺 十 
讲 表 3-84 附 桂 试 块 尺寸 
田 食 3.4.3 娇 黑 村 铁 的 金 相 组 织 
日 邓 3. 4.4 娇 墨 等 铁 的 化 学 成 分 





柜 ] 表 3-68 娇 墨 桂 铁 的 推荐 化 学 成 分 - 
畜 表 3-69 国内 剔 墨 持 铁 件 的 化 学 成 分 类 加 ， 
田 霹 3.4.5 烽 化 处 理 与 孕育 处 理 | 
田 今 3.4.6 蜂 墨 桂 铁 的 热处理 注 : 人 了 型 的 最 小 吃 砂 量 为 
田 售 3.5 可 锯 桂 铁 40=a， 
昌 舍 : 6 竺 珠 性 引 放 0 ee 可 车 取 012. 5 的 斌 
.7 ” 振 铁 的 熔炼 多 
持 钢 及 其 熔炼 | 
铸造 有 色 合金 及 其 熔 烽 











敌 造 工艺 
环境 保护 与 职业 健康 安全 
TY 型 单 舌 试 块 (方案 2 






































图 4-1 目录 查询 窗口 




















1) 启动 目录 查询 : 单 击 导航 区 的 二 时 “目录 ”页 标 ， 在 导航 区 中 显示 手册 目录 树 。 

2) 目录 树 : 目录 按 树 形 结构 对 手册 内 容 进 行 组 织 。 整 个 目录 由 两 种 类 型 的 节点 组 

成 ， 一 种 是 文件 夹 节点 ， 用 于 组 织 和 存储 目录 树 形 关系 ; 一 种 是 资源 节点 ， 用 于 指向 革 
项 具体 的 手册 信息 内 容 。 

3) 展开 / 折 释 :目录 树 可 以 通过 双击 的 方法 展开 或 折 革 一 个 文件 夹 ， 也 可 以 单 击 

+ ”展开 一 个 文件 夹 ， 单 击 “ -” 折 圭一 个 文件 夹 (在 Windows7 系统 下 ,文件 夹 节 
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点 前 有 一 个 三 角形 展开 图 标 ， 分 别 有 展 开 .# 【加 和 折 释 5 党 两 种 状态 ， 用 户 可 通过 单 


击 该 三 角形 图 标 展开 或 折 炙 该 文件 来) 。 





折 且 所 有 的 节点 。 


4) 显示 内 容 : 单 击 目录 树 中 任意 一 





源 节 DD 点 指 问 的 信息 心 \ 内 容 。 


4.2 索引 查询 


索引 查询 是 指 按照 手册 资源 标题 文字 排序 的 方式 对 手册 内 容 进 


话 框 如 图 4-2 所 示 。 


3-104 出 过 多 的 室 浊 力学 性 能 by /T 9437 2 
柜 3-105 而 热 枯 铁 的 高 温 短 时 抗 : 
SAK106 天 寺村 的 人 用 入 全 区 人 明和 
高 硅 耐 凶 拷 铁 的 化 学 成 分 (GB/T 3491 一 2( 
8 高 硅 耐 包 拷 铁 的 力学 性 能 (GB/T 3491 一 2 


表 3-48 球墨 拷 铁 的 浮 火 -| 辐 炎 规范 
表 3-49 入 光束 生 乔 潜 的 泪 导 肥 单 本 


珠光 体 数 量 分 级 
表 3-67 人 
表 3-68 蜂 墨 桂 铁 的 
表 3-69 国信 和 扯 丘 人 党 时 公 seg 
表 3-72 蜂 墨 桂 铁 的 热处理 
et 可 锯 桂 铁 的 分 类 





此 外 ， 用 户 也 可 选中 一 个 文件 夹 节 点 后 单 击 鼠 
标 右键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “展开 所 有 ”或 “ 折 硬 所 有 ” 沫 单项 来 展开 或 








个 资源 节点 ， 浏 览 


将 自动 在 信息 区 显示 该 资 





行 查询 。 索 引 查询 对 





、 倍 涛 赣 民 与 詹 未 之 问 反 尖 系 (日 玲 ) 








1440~1470 


1460~1490 


ov13 





1480~1520 


1510~1540 


|12%15 


|14°17 
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名 ”日 本 使 用 的 持 造 焦炭 , 灰分 《10%, 挥发 分 《1. 5, 硫 含量 0. 65%, 其 固定 碳 约 90%。 
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索引 查询 对 话 框 





由 





1) 启动 索引 查询 : 单 击 导航 区 的 区“ 索引 ”页 标 ， 在 导航 区 中 显示 手册 所 有 的 


索引 条 目 。 
2) 过 滤 索 引 : 在 索引 


条 目 区 上 方 的 文本 框 中 输入 关键 字 ， 


浏览 器 自动 根据 输入 文 


字 快 速 对 索引 进行 全 文 匹配 动态 过 滤 ， 只 有 包含 有 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 


框 中 。 


3) 显示 内 容 : 单 击 索引 条 





目 指向 的 信息 内 容 。 


目 区 中 任意 一 








条 目 ， 浏览 监 


自动 在 信息 区 显示 该 条 
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4.3 搜索 查询 





搜索 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 用 户 注 释 以 及 数据 表 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模糊 
匹配 查询 ， 帮 助 用 户 快速 查找 到 感 兴趣 的 内 容 。 搜 索 查询 对 话 框 如 网 4-3 所 示 。 





息 索 7 -数据 表 
地 用 内容 国有 表 名 : 包 仿 经线 化 党 成 分 ( 质 鲁 分 族 乱 (6B/T 3795 一 2006) 








低 磋 锰 潜 FeMn88C0.2 ”85.0`92.0 |0.2 
| 80.0°87.0 |0.4 





7 |s0.0°87.0 |0.7 





|78.0"85.0 |1.0 





|FeMn82C1.5 |78.0"85.0 5 I 





|Feyn78C2.0 |75.0"82.0 |2 0 





|Feyn78C8.0 |75.0`”82. 





|Fam74c7.5 |70.0"77.0 




















|FeMn68C7.0 





表 2-28 硼 铁 化 学 成 分 (GB/T 5682 一 1995) 查询 结果 列表 
表 2-3 球墨 持 造 用 生铁 化 学 成 分 (6B/T 1412 一 20( 
表 2-30 重 熔 用 钻 锭 技术 条 件 化 学 成 分 (GB/T 119 
表 2-40 锌 锭 化 学 成 分 (GB/T 470 一 2008) 
表 2-41 村 造 锌 合金 锭 化 学 成 分 (GB/T 8738 一 200t 
龟 锭 付 学 成 介 {GB/T 728 一 2010) 

由 Wh ] 





























器 








4-3 ”搜索 查询 对 话 框 


Hi 














1) 启动 搜索 查询 : 单 击 导航 区 的 和 “搜索 ”页 标 ， 在 导航 区 中 显示 搜索 查询 对 
话 框 。 

2) 输入 关键 字 : 在 搜索 查询 对 话 杠 上方 的 文本 框 中 输入 查询 关键 字 。 浏 览 絮 根据 
用 户 选 择 的 查询 范围 在 手册 条 目标 题 、 用 户 注 释 以 及 数据 表 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模 
糊 匹 配 查 询 。 














3) 选择 查询 范围 : 浏览 带 默 认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 果 需 要 同 
时 在 注释 或 数据 表 查 询 关 键 字 ， 请 选中 搜索 查询 对 话 框 上 的 “搜索 注释 ”或 “搜索 数 
据 表 ”选项 。 

4) 执行 查询 : 单 击 搜索 查询 对 话 框 上 的 “搜索 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 器 将 根据 
用 户 选择 的 查询 范围 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模糊 匹配 查询 ， 并 将 符合 查询 条 件 的 手册 
eA ne 

5) 显示 内 容 : 单 击 查 询 结果 列表 区 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 需 将 自动 在 信息 区 显示 该 
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条 目 指向 的 信息 内 容 。 


4.4 数据 表 查 询 


数据 表 查 询 是 指 在 一 个 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进行 更 精确 的 查询 。 “数据 表 
查询 ”对 话 框 如 图 4-4 所 示 。 





了 表 名 : 迄 铝 姑 绕 居 链 训 内 的 力 守 弘 蓄 























查询 文本 : 
人 @ 模 着 查找 。 。 〇 精确 查找 


主要 壁 厚 t/mm 最 小 抗 拉 强度 RaAMPa 最 小 0. 2% 屈 服 强度 Rp0. h 典型 的 布 氏 硬 度 范围 亚 主要 基体 组 织 

















RuT300A 12. 5¢t <30 140~210 铁 素 体 
RuT300A 30¢t <60 75 5 140"210 铁 素 体 





RuT300A 60<t 专 120 5 75 140~210 铁 素 体 

te12.5 5 | 5 .5 160"220 铁 素 体 + 珠光 体 | 
12. 5ct<30 sa | 5 ] jieorazo 读 索 体 珠光 人 | 
30Ct <60 | 5 | Ls e0220 铁 素 体 + 珠光 体 

60Ct<120 .5 160"220 铁 素 体 + 珠光 体 

RuT400A +t12.5 | 180"240 珠光 体 + 铁 素 体 

RuT400A 12.5Ct<30 | : 180"240 珠光 体 + 铁 素 体 






































| 
(人 ^) 备注 及 附 图 
-备注 
注 : 工 采 用 附 等 试 块 时 , 多 所 加 字 各 
2. 从 附和 铸 试 样 测 得 的 力学 性 能 并 不 能 准确 地 反映 振 件 本 体 的 力学 性 能 , 但 与 单 乱 试 棒 上 测 得 的 值 相 比 更 接近 于 振 件 的 实际 性 能 值 。 
3 四 a 随 等 件 新 面 厚度 增加 而 相应 降低 。 
4. 





























到 4-4 “数据 表 查 询 ” 对 话 框 








1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数据 表 
中 的 “数据 表 查 询 ” 折 车 按钮 ， 展 开 查 询 对 话 框 。 

2) 选择 查询 字段 : 在 查询 对 话 框 的 “查询 字段 ”列表 框 中 选择 要 查询 的 字段 。 浏 
We ti 用 户 既 可 选择 在 某 一 个 字段 中 查询 ， 也 可 选择 

“ [所 有 字段 ]” 选 项 在 数据 表 所 有 字段 中 查询 输入 的 关键 字 。 

3) 输入 关键 字 : 在 “查询 文本 ”对 话 框 中 输入 要 查询 的 关键 字 。 浏 览 器 根据 用 户 
输入 的 关键 字 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

4) 选择 查询 方式 : 在 “数据 表 查 询 ” 对 话 框 中 选择 “模糊 查找 ”( 默认) 或 “ 精 
确 查 找 ” 方 式 。 模 糊 查 找 是 指 只 要 数据 表 字 段 内 容 在 任意 位 置 包含 有 输入 关键 字 的 都 
认为 是 符合 查询 条 件 ， 精 确 查 找 是 指 只 有 数据 表 字 段 内 容 完全 匹配 输入 关键 字 才 被 认为 
符合 查询 条 件 。 
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5) 执行 查询 : 单 击 “ 数 据 表 查询 ”对 话 杠 上 的 “开始 查询 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 
览 絮 自动 将 符合 查询 条 件 的 数据 行 显示 在 下 方 的 列表 区 中 。 如 果 没 有 查询 到 任何 符合 查 
询 条 件 的 数据 行 ， 浏览 器 只 清空 列表 区 而 不 显示 提示 对 话 框 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出 : 对 任何 出 现在 列表 区 中 的 数据 行 ， 用户 均 可 双击 鼠标 左 
键 弹出 该 行 的 数据 查看 窗口 ， 完 整 查看 该 数据 行内 容 ， 并 可 将 该 行 数据 以 文本 文件 方式 
导出 ， 如 图 4-5 所 示 。 











数据 表单 行 数 疾 查看 
列 值 
牌 号 RuT300A 
主要 壁 厚 Wmm ts12.5 
最 小 抗 拉 强度 Rm/MPa 300 
最 小 0,2% 必 服 强度 Rp0.2/MpPa |210 














最 小 伸 长 变 A(%) 2.0 





拱 型 的 布 氏 硬度 范围 HBW 140~210 
主要 基体 组 织 铁 素 体 























到 4-5 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 

















7) 显示 全 部 : 查询 结束 后 ， 用 户 可 单 击 “ 数 据 表 查 询 ” 对 话 框 上 的 “显示 全 部 ” 
按钮 ， 重 新 在 列表 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数据 行 。 











第 S 章 资源 自 定义 


数字 化 手册 为 用 户 提供 了 资源 自 定义 功能 。 用 户 可 利用 该 项 功能 创建 和 使 用 数据 
表 、 计 算 公 式 和 曲线 图 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满 足 用 户 对 数 
字 化 手册 扩展 性 的 需求 。 


5.1 资源 自 定义 管理 


1. 打开 资源 自 定义 管理 


用 户 单 击 工具 条 区 的 “ 自 定义 ”按钮 友 或 直接 单 击 导 
航 区 的 “ 自 定义 ”按钮 图， 即 可 在 导航 区 打开 自 定义 功能 
窗口 ( 见 图 5-1)， 开 始 资源 自 定义 操作 或 查看 自 定义 的 资 
源 内 容 。 

在 自 定义 功能 窗口 中 ,浏览 器 以 树 形 结构 对 自 定义 的 
资源 库 进行 内 容 组 织 。 顶 级 三 个 节点 分 别 代表 数据 表 、 公 
式 和 曲线 图 三 种 自 定义 资源 类 型 ， 用 户 可 在 这 些 顶 级 节点 
下 分 别 创建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 。 








2. 资源 自 定义 创建 和 维护 
在 自 定义 功能 区 中 ， 用 户 选 中 一 个 节点 后 ， 利 用 鼠标 


自 定 交 (2) 


右键 菜单 功能 ( 见 图 52) 进行 资源 自 定义 的 创建 和 维护 国定 站 和 站 本 秆 二 


操作 。 

1) 新 建 资源 项 : 在 当前 位 置 创建 一 个 公式 (或 数据 
表 、 或 曲线 ) 资源 节点 。 

2) 新 建文 件 夹 : 在 当前 位 置 创建 一 个 文件 夹 节 点 。 

3) 展开 所 有 : 展开 所 有 自 定义 目录 树 节点 。 

4) 折 炙 所 有 : 折 炙 所 有 自 定义 目录 树 节点 。 

5) 删除 选择 项 ， 删 除 当 前 选择 节点 及 该 节点 下 所 有 的 
子 节点 项 。 

6) 重 命名 : 重新 命名 当前 选择 节点 标题 。 图 52 “ 自 定义 公式 、 

在 数据 表 、 公 式 或 曲线 图 资源 类 别 中 ， 用 户 可 选中 一 表格 、 曲 线 ”窗口 


党 又 北 焊 匡 蕊 
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个 节点 后 ， 按 下 鼠标 左 键 对 自 定 义 资源 项 进行 拖 动 操作 来 调整 自 定义 资源 目录 结构 树 。 
在 拖 动 过 程 中 若 按 下 “Ctl” 键 ， 可 阻止 一 个 节点 被 拖拉 到 文件 夹 中 〈 即 只 拖 放 在 该 文 
件 夹 节 点 的 前 后 位 置 ) 。 


5.2 数据 表 资 源 自 定 义 


数据 表 资 源 开发 通常 采用 两 种 方法 : 一 种 是 手工 设计 开发 ， 通 过 定义 数据 表 结 构 和 
输入 数据 的 方式 来 生成 数据 表 ; 男 一 种 是 通过 导入 一 个 符合 格式 要 求 的 Excel 文件 来 生 
成 数据 表 。 

1. 手工 设计 开发 


(1) 新 增 数据 表 资 源 ”在 自 定义 功能 窗口 中 选择 “数据 表 ” 顶 级 节点 或 该 项 级 节 
点 下 任何 一 个 节点 ， 单 击 鼠 标 右键 弹出 快捷 菜单 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “新 建 数据 表 ” 
菜单 项 ， 新 增 一 个 用 户 自 定义 的 数据 表 资 源 。 浏 览 融 上 自动 弹出 “ 目 定 义 数 据 表 属性 ” 
对 话 框 〈( 见 图 5-3) ， 用 户 可 在 该 对 话 框 中 修改 数据 表 名 称 。 








天 自 定义 球 据 表 必 性 









































到 5-3 “ 自 定义 数据 表 属性 ”对 话 框 


(2) 定义 数据 表 结 构 ” 单 击 “ 自 定 
义 数 据 表 属性 ”对 话 框 下 方 的 “定义 表 
结构 ”按钮 ， 弹 出 “数据 表 列 定义 ”对 
话 框 ( 见 图 5-4)。 在 该 对 话 杠 中， 用户 
可 通过 单 击 对 话 框 右 侧 的 “添加 ”“ 删 
除 ” “修改 ”“ 上 移 ”“ 下 移 ” 按 钮 来 完 
成 数据 列 的 添加 、 删 除 、 修 改 以 及 上 下 位 
置 移动 。 要 注意 的 是 ， 一 旦 数据 表 已 经 答 
入 了 数据 ， 则 只 能 对 数据 列 的 显示 名 称 和 
显示 宽度 进行 修改 ， 不 能 再 增加 、 删 除 和 
上 下 移动 数据 列 。 

数据 表 结 构 定 义 完成 后 ， 单 击 “ 保 
存 ” 按 钮 对 数据 表 列 定义 进行 保存 。 





























图 5-4 “数据 表 列 定义 ”对 话 框 


出 
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(3) 编辑 数据 表 数 据 ” 当 完 成 定义 表 结构 后 ， 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 
下 方 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 在 弹出 的 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 中 对 数据 表 的 数据 内 容 
进行 输入 和 修改 。 

在 图 5-5 所 示 的 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 中 ， 用 户 可 通过 对 话 框 上 的 “追加 新 行 ”“ 插 
入 新 行 ” “删除 当前 行 ”“ 上 移 当 前 行 ”“ 下 移 当 前 行 ”等 功能 对 数据 表 中 的 数据 进行 行 
数据 的 新 增 、 删 除 、 上 下 移动 等 操作 ， 并 可 输入 数据 表 备注 ， 添 加 、 删 除数 据 表 附 图 等 。 


师 数据 表 编辑 - 表 名 :新建 数据 表 1> 





岂 追 j 新 行 _ 国 搬入 新 行 。 此 删除 当前 行 _ 国 上 移 当前 行 _ 图 下 移 当前 行 ， 四 保存 ， 则 退出 








序列 号 抗 拉 强度 /Mpa 伟 长 率 (%) 硬度 /HBW 断面 收缩 率 (%) 
485 25.0 320 |35.0 ^ 
460 25.0 330 35.0 
450 23.0 330 35.0 











1 

2 

3 

4 4 30 |340 32.0 
5 420 23.0 340 32.0 
6 

8 
























































注 : 表 中 数据 均 为 最 小 值 。 








用 决 速成 形 波 术 虽 | 造 的 硝 忠 评选 巡 校 





























甩 加 载 图 片 】 [XX 部 除 图 片 





























和 | 5-5 ” “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 


在 该 对 话 框 中 ， 用 户 也 可 在 将 鼠标 放置 在 列 分 隔 线 附近 后 ， 左 右 拖 动 数据 列 分 隔 线 
来 直接 改变 数据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 后 ， 数 据 录 入 窗口 中 的 列 
显示 宽度 将 会 自动 应 用 到 数据 表 的 浏览 窗口 上 。 











2， 从 Excel 导 


(1) 启动 Excel 导入 功能 ”有 两 种 方式 可 启动 Excel 导入 功能 ， 一 种 方式 是 采用 从 
自 定义 数据 表 属 性 对 话 框 中 启动 Excel 导入 ; 另 一 种 方式 是 直接 在 自 定义 窗口 中 选择 
“数据 表 ” 顶 级 节点 下 任意 一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 节 点 ， 单 击 鼠 标 右 键 在 快捷 菜单 中 
选择 “导入 Excel” 菜 单项 启动 Excel 导入 功能 。 如 果 当 前 数据 表 资 源 已 定义 了 结构 或 
数据 ， 则 系统 会 自动 提示 是 否 覆 羡 已 有 的 结构 和 数据 。 

(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 5-6 所 示 ， 在 Excel 中 的 数据 必须 采用 二 维 数 
据 表 的 格式 ， 并 放置 在 第 一 个 数据 页 (sheet1) 中 ， 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 标题 ， 其 
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他 非 空 行 是 数据 行 数 据 。 如 果 最 后 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ， 则 需要 在 行 开头 加 
上 “<R>” 以 进行 标识 。 


ad 你) 注 :1. 各 牌号 铸 钢 硅 质 量 分 数 的 上 限 值 均 为 0.80%。 
| 








: 

1 | 上 | 届 服 强度 /MPa | 抗 拉 强度 /MPa 伸 长 率 (96) | 断面 收缩 率 (g) |C( 质 量 分 数 .96) |Ma( 质 量 分 数 %6) | 

2 1 | 和 | 30- 130.75 | 
4 |U—415—205 (U60—30) 205 415 伺 30 <025 

5 |415 205(60_30) "205 a15 124 35 <030 <0.60 

8@ |450—240(65—35) 240 ‘450 (24 5 <030 <0.70 

7 |485—250(70—36) 250 485 区 30 <035 070 

_7 |485—250(70—3 2 4 党 上 E 0.35 





|0.04%. 但 485 一 275 的 最 高 镭 
量 分 数 允 许 为 1.40%, 其 余 
| 牌号 锰 质 量 分 数 最 高 为 1.0% 




















图 5-6 ”Excel 文件 格式 


3. 数据 表 资 源 修改 


对 任意 一 个 已 生成 的 数据 表 资 源 ， 用 户 均 可 在 自 定义 资源 目录 树 选 中 后 通过 鼠标 右 
键 快捷 菜单 来 修改 数据 表 结 构 和 数据 内 容 。 

(1) 数据 表 结构 修改 ”在 自 定义 资源 目录 树 选中 一 个 已 生成 数据 表 资 源 节 点 ， 采 
用 鼠标 右键 快捷 菜单 的 “定义 表 结 构 ” 启 动 修改 数据 表 结 构 功 能 。 要 注意 的 是 ， 如 果 
该 数据 表 已 输入 了 数据 ， 则 只 人 允许 用 户 修改 数据 列 的 显示 名 称 和 显示 宽度 。 

(2) 数据 表 内 容 修改 ”在 自 定义 资源 目录 树 选中 一 个 已 生成 数据 表 资 源 节 点 ， 采 
用 鼠标 右键 快捷 菜单 的 “数据 编辑 ”启动 修改 数据 表 数 据 内 容 功能 。 在 “数据 编辑 ” 
对 话 框 中 ， 用 户 可 对 数据 行 、 数 据 表 备注 、 数 据 表 附 图 等 内 容 进行 修改 和 编辑 ， 也 可 在 
窗口 中 拖 动 数据 列 的 宽度 来 直接 调整 数据 列 显示 宽度 ， 此 项 功能 避免 了 通过 数据 表 结 构 
修改 功能 来 调整 数据 列 显 示 宽 度 ， 且 不 需 保存 即 可 生效 。 














5.3 ”公式 资源 自 定义 





用 户 可 通过 浏览 器 提供 的 自 定 义 公式 功能 来 设计 和 使 用 工程 计算 公式 。 
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在 自 定义 窗口 中 选择 “公式 ”项 级 节点 或 该 顶级 节点 下 任何 一 个 节点 ， 单 击 鼠 标 
右键 弹出 快捷 菜单 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “新 建 公式 ”菜单 项 新 增 一 个 用 户 自 定义 的 工 
程 计算 公式 。 浏 览 絮 自动 弹出 “公式 编辑 ”对 话 框 ( 见 图 527)， 供 用 户 进 行 工程 计算 
公式 的 设计 工作 。 


公 直 起 埃 |m*r^2*((h1)+(h1)/2) 
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多 5-7 “公式 编辑 ”对 话机 














1. “公式 编辑 ”对 话 框 功能 简介 


整个 “公式 编辑 ”对 话 框 分 为 六 个 区 域 : 

(1) 表达 式 区 在 该 区 域 输入 公式 表达 式 。 公 式 表 达 式 由 运算 符 、 常 量 、 常 规 公 
式 以 及 公式 参数 构成 ， 典 型 的 公式 表达 式 如 2000 * T/A((cos(a) +sin(B))。 在 定义 公 
式 表达 式 时 ， 用 户 可 利用 符号 按钮 区 中 的 功能 按钮 来 插入 常规 公式 、 运 算 符 以 及 常量 
数字 。 

用 户 在 定义 表达 式 时 要 注意 以 下 两 点 : 

1) 表达 式 中 的 字母 分 大 小 写 。 比 如 : 参数 A 和 a 是 不 同 的 两 个 参数 ， 正确 的 正弦 
函数 应 输入 sin， 而 不 应 该 输入 Sin 。 

2) 在 表达 式 中 出 现 的 参数 必须 在 参数 区 中 进行 定义 ， 否 则 公式 验证 将 会 报错 。 

(2) 符号 按钮 多 该 区 域 提供 常用 的 表达 式 定 义 符 号 和 函数 ,方便 用 户 进 行 公式 
表达 式 定义 。 

(3) 基本 属性 区 该 区 域 提供 公式 编号 、 公 式 例 图 以 及 公式 描述 的 属性 定义 功能 。 
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(4) 参数 区 该 区 域 提供 对 在 公式 表达 式 中 出 现 的 参数 进行 定义 的 功能 。 
(5) 测试 按钮 区 分 别提 供 公式 验证 和 公式 测试 两 个 功能 。 
(6) 按钮 区 用 户 可 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 对 当前 的 公式 设计 进行 保存 ， 也 可 点 击 
“取消 ”放弃 修改 。 





2. 公式 参数 定义 


在 公式 设计 过 程 中 ， 除 需要 正确 定义 公式 表达 式 外 ， 公 式 参 数 的 定义 也 是 公式 设计 
的 重要 工作 。 在 公式 表达 式 中 出 现 的 每 一 个 参数 都 必须 在 “公式 参数 表 ” 中 进行 定义 ， 
否则 公式 验证 将 会 失败 。 

如 图 5-8 所 示 ,“ 公 式 参数 表 ” 中 每 一 行 代 表 一 个 参数 定义 。 系 统 初 始 只 提供 一 个 
参数 定义 ， 要 新 增 一 个 参数 定义 ( 即 新 增 一 行 )， 只 需 在 最 后 一 行 的 某 个 单元 格 处 于 编 
辑 状态 下 按 入 回 车 键 即 可 ; 而 要 删除 某 行 ， 则 只 需 在 选中 该 行 的 情况 下 按 下 Delete (市 
除 ) 键 。 


公式 参数 表 
































用 鼠标 左 键 双击 单元 格 可 使 其 处 于 编辑 状态 

















到 5-8 公式 参数 的 定义 








每 个 参数 的 定义 包括 以 下 属性 。 

1) 参数 名 : 参数 标识 ， 即 参数 在 表达 式 中 出 现 的 英文 字母 (或 字母 组 合 ) ， 注 意 
区 分 大 小 写 。 

2) 单位 : 参数 单位 ， 中 英文 均 可 。 

3) 最 大 值 : 允许 该 参数 的 最 大 输入 值 。 如 果 不 填 写 ， 则 表示 该 参数 没有 最 大 值 
限制 。 

4) 最 小 值 ， 允许 该 参数 的 最 小 输入 值 。 如 果 不 填 写 ， 则 表示 该 参数 没有 最 小 值 
限制 。 

5) 缺 省 值 : 在 公式 计算 时 该 参数 的 初 值 。 如 果 不 填 写 ， 则 表示 该 参数 在 公式 计算 
时 的 初 值 为 空 。 

6) 取 值 方式 : 在 公式 计算 时 该 参数 的 来 源 方式 ， 目 前 系统 支持 手工 取 值 、 数 据 表 
取 值 和 曲线 图 取 值 方式 三 种 方式 。 

7) 总 是 允许 手工 输入 : 如 果 该 选项 被 选中 ， 则 表示 即使 参数 取 值 方式 定义 为 数据 
表 取 值 或 曲线 图 取 值 ， 也 允许 用 户 手工 输入 参数 值 ， 否 则 只 能 从 数据 表 或 曲线 图 获取 参 
数值 。 

8) 参数 描述 ， 对 参数 的 详细 说 明和 描述 。 
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3. 公式 验证 和 测试 


当 公 式 设 计 完 成 时 ， 用 户 可 利用 “公式 验证 ”和 “公式 测试 ”两 个 功能 来 检查 公 
式 设 计 的 正确 性 或 测试 公式 在 使 用 时 的 真实 状况 。 

(1) 公式 验证 单 击 “ 公 式 编辑 ”对 话 框 右 上 的 “公式 验证 ”按钮 执行 公式 验证 
操作 。 

当局 动 公式 验证 后 ， 浏 览 器 弹出 “公式 验证 ”对 话 框 〈 见 图 5-9) 。 用 户 在 对 话 框 
中 输入 参数 值 后 单 击 “确定 ”按钮 ， 系 统 自动 对 当前 的 公式 定义 进行 验证 ， 并 将 验证 
结果 以 对 话 框 方式 提示 用 户 。 




















到 5-9 “公式 验证 ”对 话 框 











(2) 公式 测试 ” 除 公 式 验 证 外 ， 系 统 还 提供 了 公式 测试 功能 ， 该 功能 通过 模拟 公 
式 的 正常 使 用 ， 让 用 户 在 公式 开发 过 程 中 就 能 全 面 了 解 公 式 的 真实 运行 情况 。 

单 击 “ 公 式 编辑 ”对 话 框 右上 的 “公式 测试 ”按钮 执行 公式 测试 操作 ( 见 图 5- 
10) 。 

为 保证 公式 定义 总 是 完整 和 正确 的 ， 如 果 用 户 在 公式 定义 完成 后 从 没有 对 公式 进行 
验证 或 测试 操作 ， 则 系统 会 在 用 户 保存 公式 时 自动 弹出 验证 窗口 ， 要 求 用 户 对 公式 进行 
验证 。 如 果 验 证 失败 ， 则 不 允许 保存 。 
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nx*rA2*((h1)+(h1)/2) 
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图 5-10 “公式 测试 ”对 话 框 





5.4 ”曲线 图 资源 自 定义 


在 自 定义 窗口 中 选择 “曲线 ”顶级 节点 或 该 项 级 节点 下 任何 一 个 节点 ， 单 击 鼠 标 
右键 弹出 快捷 菜单 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “新 建 曲线 "， 新 增 一 个 用 户 自 定义 的 曲线 图 次 
源 。 浏 览 器 自动 弹出 “曲线 图 编辑 窗口 ”对 话 框 ( 见 图 5-11) ， 以 供用 户 进行 曲线 图 的 
设计 工作 。 

在 “曲线 图 编辑 窗口 ”对 话 杠 中， 用 户 可 采用 以 下 步骤 完成 一 个 曲线 图 资源 的 
设计 ， 

1 选择 曲线 图 

用 户 通过 对 话 框 右 下 的 “选择 曲线 图 ”按钮 选 择 曲 线 图 图 形 文件 ( 见 图 5-12) 。 

2 定义 曲线 图 定位 点 


加 载 图 形 文件 后 ， 用 户 可 在 图 5-12 所 示 的 对 话 框 中 采用 鼠标 左 键 拖 动 左 下 和 右上 
两 个 定位 点 到 曲线 图 有 效 取 值 区 域 的 两 个 角 点 位 置 ， 然 后 用 鼠标 左 键 双击 定位 点 附近 的 
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取信 精度 : | 3 | 加 ( 注 : 取信 保 雷 的 小 数 点 位 涩 ) 

-~ 
〇 剖 通 举 标 〇 对 数 泽 标 
常用 对 数 自然 对 数 





_Y 沧 标 类 型 
辐 苦 通 坐 标 口 对 数 坐 标 








常用 对 数 自然 对 数 





曲线 图 备注 : 
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图 5-11 “曲线 图 编辑 窗口 ”对话 村 
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| 曲线 图 基本 信息 
曲线 图 名 称 : | 新 增 曲 线 图 














1 数值 : |0 








--- 生铁 重 熔 铁 液 
高 炉 铁 液 














Y 数 值 : [0 











取 值 精度 :| 3 | 局 ( 注 : 职 值 保志 的 小 数 点 位 数 ) 
一 
加 普通 坐标 〇 对 数 举 标 


























时 间 /s 









































图 5-12 “选择 曲线 图 ” 对 话 村 








TH 








数值 坐标 标签 ， 输 入 该 定位 点 对 应 的 X、Y 数值 ( 见 图 5-13 ) 。 
1) 在 设计 过 程 中 ， 用 户 可 使 用 鼠标 滚轮 来 放大 缩小 图 像 。 在 曲线 放大 的 情况 下 ， 
在 曲线 图 非 定 位 点 位 置 按 下 鼠标 左 健 来 拖 动 图 像 改 变 显 示 位 置 。 
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到 曲线 图 编辑 窗口 
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- 井 线 恒基 本 信息 
曲线 图 名 称 : | 图 3.730 高 妨 猴 液 和 生铁 重 过 猴 
- 第 -定位 点 
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Y 数 值 : 
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5-13 ”定义 曲线 图 定位 点 


2) 在 确定 定位 点 位 置 时 ， 用 户 可 选中 “曲线 图 编辑 窗口 ”左下 方 的 “显示 定位 


线 ” 标 签 显示 定位 线 ， 然 后 拖 动 定位 线 来 辅助 定位 
点 的 精确 定位 。 

定位 点 位 置 确定 后 ， 可 选择 几 个 点 来 验证 定位 
点 的 位 置 设计 是 否 正确 。 





3. 定义 曲线 图 其 他 属性 


“曲线 图 基本 信息 ”中 还 包括 “ 取 值 精度 ” 
“坐标 类 型 ”的 定义 ， 以 及 “曲线 图 备注 ” ( 见 图 
5-14)。 

1) 定义 取 值 精度 ”该 值 决 定 曲线 图 取 值 时 默 
认 应 保留 的 小 数 点 位 数 ， 用 户 可 在 取 值 时 随时 修改 
该 值 。 

2) 定义 坐标 类 型 ”坐标 类 型 分 为 “普通 坐标 ” 








”曲线 图 基本 信息 
曲线 加 名称: | 图 3-73b 高 炉 铂 液 和 生铁 于 过 忽 | 


pe 





xz 性 | a: [1050 | 
Ee 


x 数值 : |180 | ma 


取 值 精度 : |3 | 加 ( 注 : 取 值 保 针 的 小 数 点 位 煞 ) 























和 “对 数 坐 标 ” ， 用 户 可 根据 曲线 图 实际 的 坐标 类 
型 分 别 定义 X 坐 标 和 了 坐标 的 坐标 类 型 。 

如 果 坐 标 类 型 设置 为 对 数 坐标 类 型 ， 则 用 户 可 
进一步 定义 该 坐标 采用 的 是 “常用 对 数 ” 还 是 “上 自 
然 对 数 ”。 














图 5-14 定义 曲线 图 其 他 属性 
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3) 填写 曲线 图 备注 。 
4. 保存 曲线 图 设计 
单 击 “ 保 存 ” 按 钮 ， 保 存 曲线 图 当前 设计 ， 并 退出 曲线 图 设计 窗口 。 


用 户 意见 反馈 卡 





尊敬 的 用 户 : 

非常 感谢 您 购买 《新 编 铸造 技术 数据 数字 化 手册 》， 该 数字 化 手册 是 机 电工 程 数字 
化 手册 系列 出 版 物 之 一 ， 请 妥善 保管 好 用 户 的 授权 文件 。 

由 于 数字 化 手册 的 出 版 尚 处 在 起 步 阶段 ， 有 很 多 问题 骂 竺 解决， 希望 您 在 使 用 本 数 
字 化 手册 后 多 提 宝 贵 意见 ， 协 助 我 们 不 断 完 善 该 产品 。 随 着 标准 的 改变 ， 我 们 也 会 尽快 
进行 更 新 。 

感谢 用 户 对 我 们 的 支持 和 厚爱 。 当 您 购买 该 产品 并 成 功 注册 后 ， 就 会 享受 正版 用 户 
所 拥有 的 拉 术 支持 和 升级 服务 了 。 

















衷心 感谢 ! 
机 械 工业 出 版 社 机 械 分 社 
地 址 : 北京 市 西城 区 百 万 庄 大 街 22 号 邮编 : 100037 
联系 人 : 李 先 生 ”联系 电话 : (010) 88379769 传真 (010) 68351729 


QQ: 2822115232 E-mail: cmpmachine001@ 163. com 


用 户 的 建议 与 评价 : 











谤 


您 是 从 事 哪 方面 工作 的 ， 和 希望 提供 哪 方 面 的 数字 化 产品 来 提高 用 户 的 工作 效率 ? 


您 希望 该 数字 化 手册 的 哪 项 功能 得 到 升级 或 者 需要 增加 什么 功能 ? 


本 数字 化 手册 以 铸造 行业 最 新 的 国家 标准 、 行 业 标准 为 依据 ， 从 
生产 实际 应 用 出 发 ， 介 绍 了 国内 外 比较 成 熟 的 技术 、 材 料 、 工 艺 及 设 
备 。 内 容 包括 : 熔炼 铸造 合金 用 的 各 种 原材料 ， 铸 铁 及 其 熔炼 ， 铸 钢 


及 其 熔炼 ， 铸造 有 色 合 金 及 其 熔炼 ， 造 型 材料 ， 砂 型 铸造 工艺 ， 特 种 
铸造 工艺 ， 环 境 保护 与 职业 健康 安全 等 。 是 目前 国内 有 关 铸 造 方面 数 
据 资料 较为 齐全 和 规范 的 资料 库 软件 。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 能 准确 、 快 捷 地 查 
到 所 需要 的 数据 ， 独 特 设计 的 计算 公式 ， 只 需 输入 数值 就 可 轻松 得 到 
正确 的 运算 结果 ;用 户 可 通过 曲线 图 资源 ， 在 计算 机 上 对 曲线 图 进行 
对 线 取 值 。 
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